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MAULFORMFRASER

Die Bearbeitung von Maulteilen mit Formfrasern vereinfacht
und reduziert die Anzahl der Arbeitsgange. Zur Erreichung
einer optimalen Schneidengeometrie konnen die Fraser auch
in gekuppelter und pfeilverzahnter Ausfiihrung mit Nachstell-
moglichkeit angefertigt werden. Maulformfraser gehéren zum
Weil3 Sonderwerkzeugprogramm und werden nach Muster
oder Zeichnung individuell angefertigt.

B SONDERAUSFUHRUNG - HSS-E / VHM

+ Form:

+ Aufnahme:

+ Mitnahme:

« Zahnezahl:

+ Verzahnung:

+ Ausfiihrung:

GRIFFKEHLENFRASER

Nach Muster oder Zeichnung
Bohrung, Zylinderschaft

Keilnute

Feingezahnt

Spiralverzahnt, pfeilverzahnt oder
geradeverzahnt

Fein hinterdreht oder logarithmisch
hinterschliffen

Griffkehlenfraser mit zylindrischer oder dem Rohling angepass- AT Y

ter Form ersetzen das sehr zeitaufwendige Einzelnachsetzen
einer Verzahnungsform. Griffkehlenfraser gehéren zum Weif3
Sonderwerkzeugprogramm und werden nach Muster oder
Zeichnung individuell angefertigt.

B SONDERAUSFUHRUNG HSS-E / VHM

+ Material:

+ Form:

* Aufnahme:
+  Mitnahme:
« Zahnezahl:

+ Verzahnung:

+ Ausfiihrung:

:krr:/rh‘fﬂﬂ(ﬂf

HSS-E/VHM

nach Muster oder Zeichnung
Bohrung

Keilnute

Feingezahnt

Spiralverzahnt

Fein hinterdreht oder
logarithmisch hinterschliffen

www.weiss-werkzeugtechnik.de



